Richtlinien

RoHol

The Austrian Wood Composer

Allgemeine und technische Richtlinien

m PRODUKT
Edelholzplatten fir Verbundelemente (VBE), profilier- und frasbare Sperrhdlzer, Alu- u. Designsperrholzer

m DECKFURNIERE
Okoume Schal- und Messerfurniere, Mahagoni (Khaya, Sapeli), Kiefer, Caroline-Pine, Fichte, Larche, Eiche, Aningre,
Oregon-Pine, Finelinedecks. Andere Deckfurniere auf Anfrage.

m VERLEIMUNG
Verleimung AW nach DIN 68705 Teil 2

m FUGEART
Senkrecht (Iangs) oder waagrecht (quer) gestiirzt, fugenverleimt. Geschoben (gelegt) oder geplankt auf Anfrage maglich.

m DICKEN/AUFBAU
4 mm - 3-fach; 9,5 mm — 5-fach; Andere Dicken und Aufbauten auf Anfrage moglich.

m ABMESSUNGEN
2500 x 1700 mm; 2500 x 1250 mm; 2200 x 1100 mm & 2150 x 920 mm;
Andere Abmessungen auf Anfrage moglich.

= FURNIERDICKEN
Schaldecks 0,8 — 1,0 mm, Messerdecks 0,5 — 0,9 mm; je nach Holzart vor dem Vorschliff.

m SCHLIFF

Industrieller Vorschliff K80 / K100. Kein Fertigschliff — Leimreste, speziell Fugenleim kann teilweise noch sichtbar sein!
Alle astigen Holzarten (auch Alt- und Antikholz) verstehen sich unabhé&ngig von der Furnierqualitat generell ungekittet. Das
heilt auf diesen Platten konnen offene Aststellen und Ausfallaste bis Durchmesser 30 mm vorkommen.

m FURNIERBILD
Streifer bis angeschnittene Blume (anteilig ca. 10%)

m FURNIERBLATTBREITEN
Variabel, sollten jedoch 70 mm nicht unterschreiten.

m INNENLAGEN
Schalfurniere, gezogen od. Teilbreiten.

m FRASBODEN
Geschlossene Schalfurniere, die farblich weitgehend an die Deckfurniere angepasst sind.

m RUCKSEITEN
Blindfurniere (Schal- od. Messerfurniere — 0,5 = 1,0 mm) nach Werkswahl, weitgehend geschlossen.
Geschliffen od. ungeschliffen (Werkswahl).

Diese technische Information verliert bei Erscheinen einer Neuauflage, bedingt durch den technischen Fortschritt, ihre Gliltigkeit. Unsere Angaben werden nach neuesten technischen Erkennt-
nissen und nach besten Wissen erstellt. Eine Verbindlichkeit fiir die allgemeine Giltigkeit einzelner Empfehlungen kénnen wir jedoch nicht iibernehmen, da Anwendung und Verarbeitungsme-
thoden aulerhalb unserer Einflussnahme liegen, und die Besonderheiten des Einzelfalles eine Abstimmung der Arbeitsweise nach fach- und handwerksgerechten Gesichtspunkten erforderlich
machen. Bleiben Sie auf dem aktuellen Stand und informieren Sie sich regelméBig tber technische Anderungen und laufende Produktweiterentwicklungen. Stand Oktober 2019
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